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Cechy produktu SYSTEM WSPORNIKOWY SG

System wspornikowy SG firmy Hiinnebeck moze by¢ stosowany jako podparcie wspornikowych elementéw ustroju
nosnego obiektéw mostowych. Mozna wyrdzni¢ cztery warianty zastosowania systemu wspornikowego SG, ktére
sg przygotowane pod konkretny ksztatt wspornika i rodzaj ustroju nosnego. Duzy zakres rozsuniecia podpor

oraz elastycznos¢ potaczen pomiedzy belkami w kratownicach czy ramach powodujg, Ze elementy te w sposdb
tatwy dostosowuje sie do konkretnego ksztattu wspornika. Nalezy zaznaczyé, iz tatwosé adaptacji kratownic

(ram) minimalizuje ilo$¢ elementéw traconych, a w przypadku wielokrotnego uzycia zmniejsza czasochtonnos¢
przygotowania podparcia.

Wariant nr 1
stosowany przy ustrojach nosnych monolitycznych.

Podstawg tego wariantu jest kratownica ztozona
z belek, tgcznikéw i podpor.

Wariant nr 2
stosowany przy ustrojach nosnych zespolonych.

Podstawg tego wariantu jest rama ztozona z belek,
tacznika i podpory. Dodatkowym elementem sg Sciggi
mocujgce rame do elementu stalowego.

Wariant nr 3
stosowany przy ustrojach nosnych prefabrykowanych.

Podstawg tego wariantu jest belka. Dodatkowym
elementem sg Sciggi i koboldy mocujgce belke do
elementu betonowego.

Wariant nr 4

stosowany przy ustrojach nosnych monolitycznych
w przypadku wykonywania zelbetowych kap
chodnikowych.

Podstawg tego wariantu podobnie jak w wariancie 3
jest belka ze sciggami i koboldami.




Elementy skiadowe
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Opis Nr art.

Belka 96 503 871
Belka 121 503 882
Belka 146 503 893
Belka 171 503 908
Belka 196 503 919
Belka 221 503 920
Belka 246 503 930
Belka 271 503 941
Belka 296 503 952

Inne dtugosci belek tylko na specjalne
zaméwienie. Parametry belek SG (dla
petnego przekroju):

J,=0,00000412 m*
W _=0,0000824 m?
EJ = 849 kNm?
R, =200 Mpa
Rt = 120 Mpa

\4
|
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|
50,50 |50

|
tacznik 720 505 264
Wykorzystywany jako podstawowy tgcznik
belek SG.
tacznik katowy 60 x 60 505 311

Wykorzystywany przy ustrojach
zespolonych w przypadku niskich
wysokosci elementow stalowych.

Masa kg/szt.

22,5
27,9
33,4
38,9
44,3
49,7
55,0
60,7
66,2

5,83

9,00



Elementy sktadowe SYSTEM WSPORNIKOWY SG

Opis Nr art. Masa kg/szt.

tacznik katowy R24/H20 505 436 11,0
Podobnie jak tgcznik 60 x 60

wykorzystywany przy ustrojach

zespolonych w przypadku niskich

wysokosci elementdw stalowych.

tacznik przegubowy 70 x 70 505 355 12,0
Wykorzystywany jako zamiennik tagcznika
720 przy duzych katach.

tommeh  Podpora SG 1100 999 110 15,0
Podpora wykorzystywana gtéwnie

w kratownicach (wariant nr 1) z zakresem

regulacji od 878 do 1330. No$nos¢ podpory

60 kN.

M SG 1400
‘L 5= _ (komplety  Podpora SG 1400 999 140 19,0

Podpora wykorzystywana gtéwnie
w kratownicach (wariant nr 1) z zakresem
regulacji od 1140 do 1630.

Wstawka . . .
dla SG 1700 Alternatywnym rozwigzaniem jest wstawka

Srodkowa (tylko na specjalne zamdwienie)
dtugosci 1100 mm dla uzyskania podpory
SG 1700 z zakresem regulacji od 1444 do

1930.

Podpora SG 1700 999 170 23,20
Wstawka 1100 6,78
Uchwyt podpory SG | 999 041 1,93

Wykorzytywany do mocowania podpory SG
z belkg SG. Przy potgczeniu za pomocg
dwdch Srub M16 kl. 5.8 nosnos¢ wynosi

40 kN, zas przy potgczeniu dwoma srubami
M16 kl. 8.8 nosnos$¢ wynosi 60 kN.




Elementy skiadowe
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Opis Nr art.

Przelotka SG 999 003
Wykorzystywana do $ciggania kratownic

(wariant nr 1) po stronie lewej i prawej ustroju

no$nego.

Podkladka krzyzowa SG 999 001
Wykorzystywana przy montazu elementow

systemu SG w skrajnych otworach

wielokatnych belek systemu SG.

Sruba M16 999 162
Podktadka A17 999 171
Nakretka M16 KL8.8 999 168

Wykorzystywane przy montazu fgcznika
720 lub uchwytu podpory SG | z belkg SG.
Nos$nos$c¢ Sruby wynosi 38kN.

Sruba M20 999 163
Podktadka A20 999 072
Nakretka M20 KL8.8 999 208

Wykorzystywane przy montazu podpory SG
1100 z belkg SG w miejscu otworu d=21 mm.
Nosnos¢ sruby wynosi 60 kN.

Sworzen B20 999 201
Zawleczka 9 4,0 999 004
Wykorzystywane przy mocowaniu podpory

SG 1100 do uchwytu podpory SG I. Nosnos¢

sworznia ze stali 18G2A wynosi 50 kN.

Tuleja 21/17
Wykorzystywana przy montazu podpory SG.

Masa kg/szt.

2,80

0,08



Elementy skiadowe
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SYSTEM WSPORNIKOWY SG

Opis Nr art.

Konsola KOBOLD B15 34041000
Wykorzystywana przy ustrojach nosnych
prefabrykowanych lub przy wykonywaniu

zelbetowych kap chodnikowych.

Nos$nos$¢ z uwagi na wyrwanie stozka
betonu dla konsoli KOBOLD B15 przy
gtebokosci zabudowy H = 100 mm i betonie
B25 wynosi 90 kN.

Nakretka sciaggu MANTO 464 600
Wykorzystywana przy uzyciu koboldéw lub
przelotki SG.

Nakretka AZ 230 048 344
Wykorzystywana przy uzyciu koboldow.

Klamra do dzwigaréw drewnianych H20 568 048
Wykorzystywana przy mocowaniu
dzwigarow drewnianych do belek SG.

Sciag 75 437 660
Sciag 100 024 387
Sciag 130 020 481
Sciag 175 020 470
Sciag 200 024 398
Sciag 250 024 402
Sciag 300 024 413
Sciag 350 024 424
Sciag 400 024 435
Sciag 450 024 436
Sciag 600 136 260

Nosnos¢ sciggu 90 kN. Zalecane obcigzenie
do 60 kN.

Masa kg/szt.

0,53

1,30

2,40

0,80

1,08
1,44
1,87
2,52
2,88
3,60
4,32
5,04
5,76
6,48
8,64



Elementy skiadowe

405 , 119 , , 405

HZ0-180

]
H20-2390
HZ0-360
H20-390
HZ0-420
H20-450
H20-430
H20-590

H20-265

H20-249
H20-250

H20-130

Opis

Dzwigar drewniany 180
Dzwigar drewniany 190
Dzwigar drewniany 245
Dzwigar drewniany 250
Dzwigar drewniany 265
Dzwigar drewniany 290
Dzwigar drewniany 330
Dzwigar drewniany 360
Dzwigar drewniany 390
Dzwigar drewniany 420
Dzwigar drewniany 450
Dzwigar drewniany 490
Dzwigar drewniany 590

Dzwigary drewniane H20 mocowane sg
do belek SG za pomocg klamry (568 048).
Dzwigary stanowig podstawe do uktadania

sklejki szalunkowe;.

Nosnos$¢ dzwigarow H20 wzgledem osi X

Wynosi:
o |
Q,,, = 11,0 kN g Y
N
M, =5,0 kN o X
El = 500 kNm? o
R, =22,0 kN g stoﬂL

Nr art.

581 699
581 760
581 770
581 771
581 781
581 792
581 807
581 818
581 829
581 831
581 830
581 840
581 851

Masa kg/szt.

9,00

9,45
12,25
12,30
13,25
14,50
16,50
18,00
19,50
21,00
22,50
24,50
29,50

PODPORY EUROPLUS NEW Z ODPOWIADAJACYMI PRZECIWNAKRETKAMI | SWORZNIAMI ZAMIENNYMI

PODPORA ODPOWIADAJACA PRZEWCIWNAKRETKA | ODPOWIADAJACY SWORZEN ZAMIENNY
ART. NR OPIS ART. NR OPIS ART. NR OPIS
601390 | PODPORA EUROPLUS 20-250 CZARNA 107 107 | PRZECIWNAKRETKAA 463 250 | SWORZENA
601400 | PODPORA EUROPLUS 20-300 CZARNA 107 107 | PRZECIWNAKRETKAA 463250 | SWORZENA
601410 | PODPORAEUROPLUS 20-350 CZARNA 107 118 | PRZECIWNAKRETKAAS 557 849 | SWORZEN DB350/400
601415 | PODPORA EUROPLUS 20-400 CZARNA 107 118 | PRZECIWNAKRETKAAS 557 849 | SWORZEN DB350/400
601425 | PODPORAEUROPLUS 20-550 CZARNA 587 675 | PRZECIWNAKRETKA 400EC 550DC 587 642 | ZABEZPIECZENIE PODPORY 550DC/400EC
601460 | PODPORAEUROPLUS 30-150 CZERWONA 107 107 | PRZECIWNAKRETKAA 463 250 | SWORZENA
601430 | PODPORA EUROPLUS 30-250 CZERWONA 107 118 | PRZECIWNAKRETKAAS 463260 | SWORZENAS
601440 | PODPORA EUROPLUS 30-300 CZERWONA 107 118 | PRZECIWNAKRETKAAS 463260 | SWORZENAS
601445 | PODPORA EUROPLUS 30-350 CZERWONA 107 118 | PRZECIWNAKRETKAAS 463260 | SWORZENA
601450 | PODPORA EUROPLUS 30-400 CZERWONA 587 675 | PRZECIWNAKRETKA 400EC 550DC 587 642 | ZABEZPIECZENIE PODPORY 550DC/400EC




Planowanie pracy i przygotowanie montazu

Szybki i bezpieczny montaz systemu wspornikowego SG moze by¢ wydajniejszy poprzez wczesniejsze planowanie
pracy i przygotowanie montazu.

Przed uzyciem sprawdzi¢ kompletno$¢ wszystkich wymaganych do montazu elementéw oraz ich stan techniczny, czy
nie sg one uszkodzone bgdz zniszczone. Elementy systemu wspornikowego SG nalezy pogrupowac tak, by montaz
przebiegat sprawnie, a elementy nie ulegaty uszkodzeniu bgdz zagubieniu.

Montaz i demontaz

Montaz i demontaz zalezy od wariantu zastosowania systemu wspornikowego SG. W kazdym z czterech wariantéw
przede wszystkim nalezy przestrzegac¢ przepiséw BHP.

Montaz elementéw odbywa sie na ziemii wg wczesniej sporzgdzonego projektu deskowan dla ustroju nosnego
wraz z zestawieniem materialowym potrzebnym do wykonania okreslonego wariantu zastosowania systemu wspor-
nikowego SG.

Przyklad zastosowania systemu wspornikowego SG w ustrojach nosnych monolitycznych.

W rozwigzaniu tym projektuje sie segmentowe uktady przestrzenne (kratowo-dZzwigarowe). Skfadajg sie one z dwéch
krat z systemu SG oraz dzwigaréw drewnianych H20. Elementy kratowe systemu wspornikowego SG w wigkszoSci
przypadkow scalane sg w warunkach warsztatowych przez wykwalifikowanych pracownikéw Hinnebeck.

Sprzet jako ptaskie uktady dostarczany jest na budowe, gdzie przeprowadzana jest korekta geometrii krat poprzez
odpowiednig regulacje podpor SG. W dalszej kolejnosci nastepuje "opierzenie" kratownic dzwigarami drewnianymi H20.
Po "opierzeniu" powstajg tzw. segmenty. Najczesciej stosowanym segmentem jest uktad z dwdch kratownic w rozstawie
2,0 m i dzwigaréw drewnianych H20-245.

Osadzenie na wiezach ID-15, a wtasciwie na elementach rusztu wsporczego odbywa sie przy uzyciu sprzetu mecha-
nicznego (widlak lub Zzuraw z odpowiednim uchwytem typu "L").

Demontaz systemu wspornikowego SG réwniez odbywa sie przy uzyciu sprzetu mechanicznego po uprzednim obni-
zeniu poziomu rusztu wsporczego i "skreceniu" podpér SG o kilka centymetrow.

Stupek TK
barierki ochronnej

Klamra Dzwigar drewniany

568 048 Uchwyt podpory SG | H20 Element betonowany
999 041 \\ tacznik SG 720
1\ 505 264
N 5
NN\ 4
N NANQN N D N N

Belka SG 296 /

503 952 %

S
4 Podpora SG 1100 '
$\\ 999 110 /
Podpora SG 1100 \ QQ” T
999 110 \J 503 871
%,

Uchwyt podpory SG |

999 041 tacznik SG 720

505 264

Przelotka SG
Belka SG 246 999 003

503 930

ID15 - Gtowica srubowa
148 530

ID15 - Rama 100
057 173




Montaz i demontaz

Przyklad zastosowania systemu wspornikowego SG w ustrojach nosnych zespolonych.

Scalanie poszczegdlnych elementéw z systemu SG odbywa sie rowniez w warunkach warsztatowych. Samo "opie-
rzenie" dzwigarami drewnianymi H20 odbywa sie juz na placu budowy. Niezaleznie od powyzszego nalezy przepro-
wadzi¢ odpowiednie przygotowanie stalowej konstrukcji nosnej do osadzenia wspornikowego systemu SG.

W pierwszej kolejnosci nalezy rozwazyé mozliwo$¢ nawiercenia w wytwoérni konstrukcji stalowej, otworow @20

w $rodnikach skrajnych blachownic. Rozstaw otworéw uzalezniony jest od dtugo$ci wspornika. Jezeli nie jest mozli-
we odpowiednie przygotowanie blachownic w wytworni konstrukcji stalowej, przewiduje sie "podczepienie" systemu
wspornikowego SG do bolcéw "NELSON" lub do pasa gérnego blachownic poprzez odpowiednio naspawane grzebie-
nie z blach z nakretkami.

Niezbedne jest odpowiednie izolowanie stalowych elementéw segmentu wspornikowego SG od zabezpieczonych
antykorozyjnie blachownic, odpowienim uktadem podktadek i klinéw z drewna i sklejki.

Montaz i demontaz segmentéw wspornikowych SG odbywa sie najczesciej jak w przypadku wariantu nr 1, przy po-

mocy sprzetu zmechanizowanego.
marka stolowa — indywidualna
scigg DW15
tacanik 720 P
nakretka 6-kat — tracona S/

nokretka 6-kat

SG 296
podpora EUROPLUS
30-350

podpora EUROPLUS
20-250

podpora EUROPLUS
30-250 |

podpora EUROPLUS  /
20-250 /

I I T I I I 1

Przyklad zastosowania systemu wspornikowego SG w ustrojach nosnych prefabrykowanych.

Kazdorazowo dla przedstawionych ponizej wariantéw przeprowadzone sg analizy statyczno-wytrzymatosciowe, ktére
pozwalajg na oszacowanie optymalnych rozstawéw dla stalowych belek SG i konsol kobold B15.

W przypadku ustrojéw nosnych prefabrykowanych typu "KUJAN" i "T" prace wstepne polegajg na osadzeniu konsol
z gwintem wewnetrznym KOBOLD B15 pozwalajgcych na podwieszenie wpornikowego systemu SG.

Montaz i demontaz elementéw wspornikowych systemu SG odbywa sie przy uzyciu podno$nikéw, koszy montazo-
wych lub tez opuszczanych wozkow.

Technologia wykonania w kazdym przypadku ustalana jest z zamawiajgcym w zalezno$ci od jego potencjatu sprzeto-
wego lub preferencji technologiczne;j.
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Montaz i demontaz SYSTEM WSPORNIKOWY SG

WSPORNIK ZEWNETRZNY RrefabrykatitypusKUIAN
"PLYTA"

zamknicie_drewnem po Sciag DW 15, L=1000mm Sklejka_szalunkowa 21mm
Po_stronie budowy

spawalny, co 1500mm
dospawac do zbrojenia KOBOLD B15

wstepnie osadzony w betonie

Nakretka Manto Element betonowany
Porecze Protecto

Stupek TK
barierki_ochronnej

y
L

===

Nakretka napinacza
197 332
wspornik MZ ]

Belka SG 296

podest z desek 40mm
krawedziak 40x150_mm
belka SG 296

Sciag DW 15, L=500mm
Nakretka AZ 230

Wypelnienie drewnem do demontazu Kantéwka 120x120,

W etapie 2 - befonowanie Kap Sciag L=1300mm co 900mm
Dzwigarek H20 - usztywnienie Nakretka AZ 23

048 344

Nakretka AZ 230

Belka SG 246 048 344

503 930

Krawedziak 100x120x1100mm

Sciag L=50mm 2szt. na plyte
wstawka drewniana gr. 6mm Przestrzer wypelni¢_indywidulanie
na dzwigarze SG

Sciag DW 15, L=500m

Przyklad zastosowania systemu wspornikowego SG przy wykonywaniu zelbetowych kap chodnikowych.

Kazdorazowo dla przedstawionego ponizej wariantu przeprowadzane sg analizy statyczno-wytrzymatosciowe, ktére
pozwalajg na oszacowanie optymalnych rozstawéw dla stalowych belek SG i konsol kobold B15.

W przypadku Zelbetowych kap chodnikowych prace wstepne polegajg na osadzeniu konsol z gwintem wewnetrz-
nym KOBOLD B15.

Montaz i demontaz elementéw wspornikowych systemu SG odbywa sie przy uzyciu podno$nikéw, koszy montazo-
wych lub tez opuszczanych wozkdw.

Technologia wykonania w kazdym przypadku ustalana jest z zamawiajgcym w zalezno$ci od jego potencjatu sprze-
towego lub preferencji technologicznej.
WSPORNIK ZEWNETRZNY
Sciag DW 15, L=1000mm "KAPA"

M spawalny, co 1500mm . ~
dospawac do zbrojenia Scigg L=500mm co 1500mm
dospawaé_do_zbrojenia

Nakretka MANTO

Nakretka Manto / Element betonowany
464 600 | _KOBOLD B15
osadzony w betonie

Stupek TK
barierki ochronnej kobold co 80cm
N pairz Uwagi pki. 3

Krawedziak 80x80

Belka SG 221
N /7503 920 Porgcze PROTECTO

Nakretka napinacza
197 332

Nakretka_centr.

Déwigar drewniany

H20 _wspornik MZ
. ~.._Podklinowanie z drewna

b , o
Kantowka 120x120 % Dzwigar drewniany podest z desek 40m
Nakretka AZ 230 H20 krawedziak 40x150 mn)
belka SG 29§
Nakretka AZ 230 048 344
048 344 Klamra
Sciag DW 15, L=750mm 568 048 Krawedziak_100x120x1100m
Sciag DW 15, L=750mi Sciag L=50mm 2szt. na plyfe
—_— Klamra

568 048 Sciag L=50mm 2szt. na ph
Nakretka centrujaca

Belka SG 296
Nakretka AZ 230

Sciag L=1300mm co 900mm
Diwigarek H20-390 - usztywnienie

Odstep miedzy wspornikami i odlegtos¢ elementu mocujgcego KOBOLD B15 od krawedzi trzonu mostu moga by¢
wstepnie dobrane zgodnie z wytycznymi zawartymi w ponizszej tabeli.

Odstep elementu

o g : Obcigzenie elementu Odstep miedzy
S k Wysok d : - d
zerokos¢é gzymsu ysokos$¢ gzymsu kr;g;:;cjigfgg;n?su mocujacego wspornikami
cm cm cm kN m

40 40 25 27,3 1,5
40 50 25 27,0 1,3
35 50 25 27,0 1,4
50 40 15 28,7 1,4
50 50 15 28,0 1,2
50 60 15 26,3 1,0
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Rodzaje potaczen w systemie wspornikowym SG

999 001, 999 162, 999 171, 999 168 Dzwigary
drewniane H20

568 048

503 871

503 952

999 001
999 162
999 171
999 168

999 110 505 264

503 930

999 041, 999 201, 999 004

1) Do zamocowania uchwytu podpory SG | (999 041) potrzebne sg cztery podktadki krzyzowe SG (999 001), dwie
Sruby M16 (999 162), dwie podkfadki A17 (999 171) i dwie nakretki M16 KL8.8 (999 168).

999 041 999 041

999 001 5
[ 999 162
N /
= e
Belka SG N\ 59 1 999 171
999 171
999 168

2) Do zamocowania fgcznika 720 (505 264) potrzebne sg na jeden otwor belki SG dwie podktadki krzyzowe SG
(999 001), sruba M16 (999 162), podktadka A17 (999 171) i nakretka M16 KL8.8 (999 168).

505 264 505 264
#,
|| 999 001
Belka SG
- 999 162
\
V4 f ©
o e
S / = OO = O
999 168
999 0017 [ 50| 50 50‘ 288 AT 999 162 Belka SG
‘ 999 171
999 168

12



Rodzaje potaczen w systemie wspornikowym SG

3) Do zamocowania podpory SG w uchwycie podpory SG | (999 041) potrzebny jest sworzen B20 (999 201) z za-
wleczka @ 4,0 (999 004).

999 110
999 110
999 004
/ 999 201 20 (b

999 041

999 201 999 041

Belka SG

N

s BN
Belka SG
50|50 |50

4) Do zamocowania podpory SG bezposrednio w belce SG potrzebne sg dwie podktadki krzyzowe SG (999 001),

dwie podktadki A20 (999 208), sruba M16 (999 162), podktadka A17 (999 171), nakretka M16 KL8.8 (999 168)
oraz indywidualnie dorabiana tuleja 21/17.

999 110 999 110

' Tuleja 21/17
Belka SG — 999 072 Belka SG

¢t o
. S 4
@@@Qwa\ S 2 o00 168

999 001 1999 162 999 072 |55 |50 50

5) W przypadku $ciggania kratownic po stronie lewej i prawej ustroju nosnego, do belki SG mocujemy dodatkowo
przelotke SG (999 003). Do zamocowania tego elementu potrzebne sg cztery podktadki krzyzowe SG (999
001), dwie $ruby M16 (999 162), dwie podktadki A17 (999 171) i dwie nakretki M16 KL8.8 (999 168). Sciag
naciggany jest nakretkg skrzydetkowg (509 618).

999 162

999 171

999 003 999 003 999 001
\
Belka SG SO\
999 162
R S > - IN\W
o \ S
) O o T T @ @ o)
"Jt 0 999 168
999 001/ 999 171 999 162 . Belka SG
‘ T 999 171
999 168

6) Do zamocowania belki SG pod ustrojem nosnym prefabrykowanym typu Kujan potrzebny jest kobold B15 Beto-
max, $cigg DW15 i nakretka sciggu MANTO (464 600) lub (048 344).

/7
L S

Kobold B'ISA\/ OO@QQQDQ ‘
Belka SG

AN Wstepne obetonowanie
446 600 lub 048 344
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Rodzaje potaczen w systemie wspornikowym SG

7) Belki SG o dtugosci 196, 221, 246, i 296 posiadajg dodatkowe otwory pozwalajgce na montaz podpory SG.
Do zamocowania podpory SG bezposrednio w belce w miejscu dodatkowego otworu potrzebne sg dwie pod-
ktadki A20 (999 208), sruba M20 (999 163), podktadka M20 i nakretka M20 KL8.8 (999 208).
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{ . Y 999 0?2/ %, 999 072

S\ otwér d=21mm
999 163 / N

999 072 x2

999 208

Przedstawione polgczenia w systemie wspornikowym SG sg typowe i najczesciej spotykane. W przypadku
innych potaczen (nietypowych) wymagany jest nadzér specjalistéw lub technologéw ds. budownictwa
mostowego w celu zachowania parametréw wytrzymatosciowych potaczenia.
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Przyktady zastosowania systemu wspornikowego SG

Przyktady dla ustroju nosnego monolitycznego

e R T e
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Przyktady zastosowania systemu wspornikowego SG

Obiekt WD-51 — budowa S3 Klucz — Gorzéw Wikp.
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SYSTEM WSPORNIKOWY SG

Obiekt WD-490 — budowa Sosnica — Betk

Obiekt RW-4 — budowa DTS — Ruda Slaska Obiekt WD-491 — budowa A1 Sosnica — Betk

Obiekt WD-14 — budowa S3 Klucz — Gorzéw WIkp.
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Notatki
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